ValuAtlas — Hiekkavalimon valimoprosessi - Seija Meskanen, Tuula Hook

Tarkastus ja valuviat

Lihteet: "Valaminen valmistusmenetelmind”, TKK-VAL 1/2000; Tuomo Tiainen - "Valimotekniikan
perusteet”

Valukappaletta tilattaessa on sovittava sille
halutusta laadusta: esimerkiksi lujuus, kovuus,
sitkeys, sallitut viat sekda hyvaksymisrajan
ylittdvien vikojen korjaus. Tilattaessa on
sovittava ~my0s laadun  varmistamiseksi
suoritettavista tarkastuksista. Valuviat voidaan
jaotella eri tavoin. Valuvikoja kaisitellddn
tarkemmin  ldhteessi =~ Suomen = Metalli-
teollisuuden Keskusliiton tekninen tiedotus 3/85
"Valuvirhekésikirja syyanalyysein".

Mekaanisten ominaisuuksien maarittamiseksi
valetaan yleensa kappaleen yhteyteen koesauva-
aihiot, jotka tydstetaan koesauvoiksi ja testataan
haluttujen mekaanisten ominaisuuksien
varmistamiseksi. Valumateriaalin analysointi halutun koostumuksen varmistamiseksi
suoritetaan nykyisin useimmiten optisen emissiospektrometrin avulla.

Valukappaleen mitat ja mittapoikkeamat tarkistetaan useimmiten mekaanisten
mittalaitteiden avulla. Sallitut mittapoikkeamat maéritetddan tilauksen yhteydessd esim.
viittaamalla standardissa olevaan toleranssiasteeseen. Pinnan karheus voidaan todeta joko
silmdmadraisesti tai pinnankarheusmittarien avulla. Valukappaleen sisdisessa tarkastuksessa
voidaan soveltaa ldhestulkoon kaikkia ainetta rikkomattomia menetelmid valuvikojen
havaitsemiseksi. Soveltuvia ainetta rikkomattomia menetelmia ovat tunkeumaneste-,
magneettijauhe- ja ultradanitarkastus sekd rontgenkuvaus.

Kuva:  Naytteiden ottaminen. Ylhddlli vasemmalla: Sulandytetti
tuodaan valulinjalta. Alhaalla vasemmalla on esitetty ndiytekappaleen
hiekkamuotti mikrorakennetarkastusta varten. Ylhddlli oikealla tapahtuu
ndytteiden valaminen.
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Kuva:  Niytteiden ottaminen. Vasemmalla ylhidilld:
Kuvassa ~ vasemmalla  on  analysointindytteen
kokillimuotti ~ ja  oikealla  mikrorakennendytteen
hiekkamuotti. Oikealla ylhddlld: Vastavaletut niytteet.
Vasemmalla alhaalla: Systemaattisesti otetut ndiytteet
tutkitaan ja varastoidaan.
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Taulukko: Valuviat

A

Yleiset mittaviat

Al. Mittaviat,
A2. Liian suuri ainevahvuus
A3. Liian pieni ainevahvuus

Siirtymaviat

B1. Siirtyma jakotasossa
B2. Keernan siirtyma
B3. Paikallissiirtyma

Muotoviat

C1. Reika puuttuu

C2. Osa puuttuu

C3. Virheellinen reika tai osa
C4. Kéyristyma

Valukappaleesta
puuttuu ainetta

D1. Vajaavalu

D2. Vuotanut muotti,

D3. Kylméjuoksu

D4. Lohkeama,

D5. Hionta-, talttaus- ja leikkausviat

Ulospain
suuntautuvat
pintaviat

E1. Karhea pinta

E2. Kiinnipureutunut hiekka,

E3. Metallin tunkeuma hiekkaan
E4. Jakopintapurse

E5. Halkeamapurse

E6. Painauma

E7. Hiekkaputouma

E8. Hiekkahuuhtouma, eroosio
E9. Hiekkaluhistuma, kuoriutuma

Sisaanpain
suuntautuvat
pintaviat

F1. Rotanhantd

F2. Pintarikko

F3. Hiekkareika

F4. Vaahtografiittikuoppa
F5. Paloreika Mg-seoksilla
F6. Kuonareika,

F7. Jakopintauurre

F8. Appelsiininkuoripinta,
F9. Elefantinnahkapinta

Imuviat

G1. Imupainauma
G2.Avoimu

G3. Imuontelo,

G4. Imuhuokoisuus
Gb5. Mikroimu
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Kaasurakkulat

H1. Pintarakkula

H2 Keernantukirakkula,
HB3. Kuonarakkula

H4 Rautahaulirakkula
Hb5. Hiilikuorirakkula
Heé. Pienoisrakkulat

H?7. Pistorakkulat

HS8. Pilkkurakkula

Sulkeumat

I1. Hiekkasulkeuma

12. Kuonasulkeuma

I3. GLS:n kuonasulkeuma
I4. Oksidisulkeuma

I5. Suolasulkeuma

I6. Peitostesulkeuma

17. Kylméahauli

I8. Muut sulkeumat

Sulautumisviat

K1. Kylmépoimu
K2. Kylmédsauma
K3. Keernakaasusauma
K4 Hitsaumavika

Halkeamat

L1. Imuhalkeama
L2.Kuumahalkeama

L3. Kylmédhalkeama

L4. Lampokasittelyhalkeama
L5. Muut halkeamat

Valuraudan
rakenneviat

M1. Liian suuri kovuus

M2. Liian pieni kovuus

M3. Reunavalko

M4. Reunaharmaa rakenne

MB5. Keskivalko

M6. Grafiittipallojen rikastuminen (GRP)
M?7. Virheellinen grafiitti (GRP)

MS8. Epanormaali rakenne

Muut
rakenneviat

N1. Pinnan hiilettyminen

N2. Hiilenkato pinnasta

N3. Pinnan typettyminen (GS)

N4. Hapettuminen lampdkasittelyssa
Nb5. Tinahiki

Puhdistusviat
yms.

OLl. Riittdmaton puhdistus
O2. Virheellinen pintakasittely
O3. Muut viat
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