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Mallivarasto

Léhde: Tuomo Tiainen - "Valimotekniikan perusteet”

Malleista, niiden sijainnista ja kdyttokerroista pidetdan kirjaa. Moderneimmat mallivarastot
ovat osin tai kokonaan automatisoituja korkeavarastoja. Mallit tai yleensa mallilevyt
malleineen noudetaan korkeavarastoon liittyvilla apulaitteilla tai erikoisvarustelluilla
trukeilla tarkastusta ja valmistelua varten. Automaattikaavauslinjojen tapauksessa mallilevyt
lisaksi kiinnitetdén kaavauslinjan paletteihin.

Kuva:  Mallin kunnostus ja
varustelu.

Mallien tarkastus ja kunnostaminen (malliosastolla) on yleensa syytd tehdd heti kayton
jalkeen ennen mallin palauttamista varastoon. Varastoinnin tai siirtojen yhteydessa voi
kuitenkin tapahtua vaurioita, jotka ovat tosin kdytannossa l0ydettdvissa ja korjattavissa vasta
valittdmasti ennen seuraavaa kayttoonottoa. Mallien varastointiolosuhteet sekd varastointiin
ja kunnostukseen liittyvat kasittelyt riippuvat ensisijaisesti mallin materiaalista. Perinteisten
puumallien varastointi edellyttaa sailytyslampotilan ja -kosteuden kontrollointia. Muovi- ja
metallimallit ovat monessa suhteessa puumalleja helppohoitoisempia.

Suurten mallivarastojen ylldpitoa ja vahan kéytettyjen mallien pitkdaikaista sailytysta on
pidetty rahan ja tilan haaskauksena. Yleisend pyrkimyksend onkin ollut valvoa mallien
kdyttoastetta ja poistaa turhat mallit varastoista. Mallit ovat usein valimon asiakkaan
omaisuutta ja niinpa on tyypillistd, etta valimo tiedustelee aika ajoin mallin omistajalta
sdilytyksen tarpeellisuutta. Turhat mallit palautetaan asiakkaan varastoitavaksi tai
havitetdan.
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Valumallit

Kertamuottimenetelmissa tarvitaan valumalli, jota kdyttden valumuotti valmistetaan eli
kaavataan. Valumalli on haluttua valukappaletta muistuttava kokonaisuus, joka poikkeaa
varsinaisesta valukappaleesta mitoiltaan (kutistumat), tyostovaroiltaan sekd geometrialtaan
(paastot eli hellitykset).

Yleisin mallimateriaali on edelleen puu, mutta myds muovi-, metalli- ja kertakdyttdisid (esim.
styrox) valumalleja sekd kipsimalleja on kdytossa mm. kdytetystd kaavausmenetelmasta
riippuen. Lisdksi mallin valmistusmenetelmé vaikuttaa kdytettdavan materiaalin valintaan -
erityisesti modernit Rapid Prototyping- menetelmét kayttdvat varsin erikoisiakin
materiaaleja.

Pienet ja keskisuuret mallit ovat nykyisin ldhes poikkeuksetta kiinnitettyind erilaisiin
mallilaattoihin tai ne ovat niihin suoraan rakennettuja. Kiinnittdmalld malli laattaan
saavutetaan paremmat tarkkuudet valukappaleille ja mallin irrottaminen muotista on
helpompaa. Mallilaatta on levy, joka vastaa muotin jakopintaa. Sille kiinnitetddn mallin
lisdksi muutkin tarvittavat osat kuten kanavisto, syottdjarjestelma ja kohdistusmerkit.

Kuva:  Vasemmalla: Mallin puolikkaat kiinnitettyind mallilaattoihin. Oikealla: Mallin puolikkaat
kitnnitettyini mallilaattoihin.

Kuva:  Mallin avulla tehtiviin muottipuoliskoihin tulevat keernat.
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Valumallien valmistuksessa on huomioitava esimerkiksi:

- valukutistumat

— jakopinta

— paastot eli hellitykset
— tyOstovarat

— valutoleranssit

Valukutistumat

Metallit kutistuvat jahmettyessaan ja jaahtyessddn. Jotta valukappale olisi valun jilkeen
mahdollisimman ldhelld oikeita mittoja, tulee kutistumat ottaa huomioon valumallin mittoja
madritettdessd. Eri metalleille on omat kutistuma-arvonsa, jotka vaihtelevat muutaman
prosentin tilavuuden kasvusta ldhes kymmenen prosentin kutistumaan.

Jakopinta

Jakopinta jakaa mallin, keernalaatikon ja muotin

puolikkaat erillisiksi osiksi. Jakopinta on useimmiten taso
(suositeltavin), mutta voi olla myds siitd poikkeava.

Jakopinta maééritetadan valukappaleen perussuunnittelun

yhteydessa. Valumenetelma vaikuttaa sen valintaan.

Paastot eli hellitykset

Paastojen tehtdvda on helpottaa

mallin  irtoamista muotista ja

keernan irtoamista keernalaatikosta.

IIman paastoja toimivat B

lapivetomallit ja kertakdyttoiset vaha-
tai polystyreenimallit.

Tyostovarat

Tyostovaroilla tarkoitetaan valukappaleessa olevaa ylimaardistd materiaalia, joka poistetaan
koneistamalla kappaleen mittatarkkuuden ja pinnan laadun saamiseksi halutulle tasolle.
Tyostovarat riippuvat valukappaleen koosta eli perusmitasta, valukappaleen
toleranssiasteesta sekd tyOstettavan pinnan etdisyydestd jakotasosta mitattuna. Tydstovara
riippuu  my6s muotin  valmistusmenetelmdsta.  Lisaksi  tyOstovarat riippuvat
valumateriaalista.

Valutoleranssit

Valutoleranssilla tarkoitetaan yhteisesti sovittua aluetta, jonka sisélle valettujen kappaleiden
mittapoikkeamien tulee mahtua. Valutoleranssit méaéritetdan standardissa SFS-EN ISO 8062,
osat1-3.
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Kuva:  Mallipaletti, mallilevyt ja mallit. Ensimmdisessi kuvassa on esitetty mallipaletti, johon malli

mallilevyineen (oikealla) kiinnitetiin.

JELGLENENE]
X kaatokanava

Kuva:  Mallipaletti, mallilevyt ja mallit. Muotin valmistuksessa tarvittavat mallin puolikkaat
kitnnitettyini mallilevyihin ja -paletteihin. Vasemmalla olevassa kuvassa nikyvit muottihiekan sisddin

jadvit eristivit syottokuvut (4kpl).

Kuva:  Mallit odottavat automaattikagvauslinjan kaavauskoneeseen siirtimistd.
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