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Valujen lampdokasittely

Lampokasittelyillda ~ muutetaan  materiaalin
ominaisuuksia, lujuutta, sitkeytta ja
tyOstettavyyttd. ~ Valu  pyritaan  yleensa
saattamaan jo valun yhteydessa tilaan, jossa se
voidaan toimittaa asiakkaalle. Limpokasittely on
kuitenkin usein valttdméaton tai parantaa
merkittavasti valun arvoa.

Pehmeidksihehkutuksella alennetaan valun
kovuutta ja lujuutta tydston helpottamiseksi.
Jannitystenpoistohehkutuk-sella eli myostolld
vahennetaan rakenteessa olevia
jadnnosjannityksida. Nor-malisoinnissa tasataan
valun mikrorakenne tai hienonnetaan raekokoa,
jolloin materiaalille saadaan hyva sitkeys seka
tyostettavyys. Normalisointia tai homogenisointia voidaan kdyttdd myos muiden
lampokasittelyjen esikdsittelynd. Alumiinin ja sen seosten homogenisointi vastaa terdksen
normalisointia.

Karkaisu on tarkeimpid terdsten lampokasittelyja ja sen tarkoituksena on parantaa
materiaalin lujuutta ja kovuutta. Karkaisuun kuuluu aluksi austenitointi, jota seuraa hyvin
nopea jadhdytys eli sammutus. Sammutuksella saavutetaan martensiittinen mikrorakenne.
Sammutuksen jdlkeen tehddan yleensd my0s pddstd, jolla taataan riittava sitkeys ja
vahennetddan martensiittisen rakenteen haurautta. Karkaisulla ja sitd seuraavalla suhteellisen
korkeassa lampotilassa suoritetulla paastolld eli nuorrutuksella saavutetaan paras lujuus-
sitkeys-yhdistelma.

Pintakarkaisumenetelmissd kappaleen pinnasta saadaan kova sisustan siilyessa sitkednd,
lisaksi pintaan tuotetaan karkenemiseen liittyvin tilavuudenmuutoksen —avulla
puristusjannitys. Pintakarkaisulla parannetaan kulumis- ja vésymiskestdavyyttd (joista
jalkimmadinen seikka koskee etenkin terdksid mutta ei valurautoja). Pintakarkaisu on
suoritettu konventionaalisesti liekki- tai induktiokarkaisuna, hiiletyksend, typpi-hiiletyksena
tai typetyksend (nitraus). Erikoistarkoituksiin (esim. dieselmoottorien sylinterinholkeissa ja
nokka-akseleissa jne.) valuja on pintakarkaistu myos mm. laserilla, TIG- tai plasma-
polttimilla. Valuraudoilla pintakarkaisu voidaan suorittaa my0s sulattavana, jolloin
saavutetaan nopeasti jahmettynyt erittdin kova karbidinen pinnan mikrorakenne.

Isotermisessd "bainiittikarkaisussa” eli austemperoinnissa austenitointihehkutusta
seuraava sammutus suoritetaan (yleensa suolakylpyyn) bainiittia muodostavalla lampdétila-
alueella. Austemperointi antaa valuraudoille parhaan lujuus-sitkeys-kombinaation seka
hyvan kulumiskestavyyden.

Liuotushehkutusta kéytetaan seka austeniittisille teraksille ettd erkautuskarkeneville seoksille
(esim. AlMg-seokset). Edellisilla hehkutus suoritetaan karbidien liuottamiseksi, jolloin
voidaan  varmistua  materiaalin  hyvistd = mekaanisista = ominaisuuksista = seka
korroosionkestavyydestd (estdd herkistymistd). Jalkimmadisilld liuotushehkutus on
erkautuskarkaisun ensimmdinen vaihe, josta tehtdvd nopea jadhdytys antaa metallille
tyOstoon sopivan sitkedn ja pehmeédn rakenteen. Erkautuskarkaisun kolmannessa vaiheessa
suoritetaan varsinainen erkautushehkutus, jolla materiaaliin tuotetaan suuri lujuus.
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